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根据国家发展和改革委员会发布的《工业其他行业企业温室气体

排放核算方法与报告指南（试行）》，本报告核算了核算边界内2021

年内所有排放源产生的温室气体排放量，并填写了相关数据表格。现

将有关情况报告如下：

一、企业基本情况

报告主体名

称
天津北玻玻璃工业技术有限公司

单位性质 股份有限公司 报告年度 2022年度

所属行业 技术玻璃制品制造C3051 统一社会信用代码 91120224598738607D

成立日期 2012.07.25 法定代表人 高学明

详细地址 天津市宝坻区节能环保工业区天兴路西侧宝中道南侧

温室气体

负责人

姓 名 王贵超
部门/
职务

行政部 办公电话 /

传 真 / 手 机 189 2069 0503电子邮箱 /

组织机构

报告主体边界说明：

1.报告年度：2022年度

2.报告范围：

①.地理边界：天津市宝坻区节能环保工业区天兴路西侧宝中道南侧
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②.运营边界：主要包括钢化玻璃、中空玻璃、夹层玻璃等生产系统。主要排放包括

办公车辆、叉车消耗用汽油、柴油，用电设施消耗外购电力产生的二氧化碳排放。

不涉及碳酸盐使用过程CO2排放、CH4回收与销毁、CO2回收利用及工业废水厌氧处

理CH4排放。

主要生产设施：直接生产设施、辅助生产设施、附属生产设施

直接生产设施：包括开卷器、烘干炉、切割线、磨边线、丝印线、钢化炉、夹层线

等。

辅助生产设施：空压机、变压器、除尘设备、VOCs治理设备等。

附属生产设施：办公楼等附属生产系统用电设施

产品产量：

2022年：2022年公司玻璃产量为597964.11㎡，其中钢化玻璃344970.59㎡，夹胶玻

璃140996.98㎡，中空玻璃111996.54㎡。

主要工艺流程说明：

1.钢化玻璃工艺流程

图 1 钢化玻璃生产工艺流程图

1．切割：

（1）普通切割：玻璃原片入厂后由物流工驾驶叉车运输到相应工位，上片工

人操作吸盘吊将原片放置上片台，再由设备操作工根据产品尺寸要求设定切割位

置，采用切割机自动加工，原片由设备自动传送至作业台面，金刚石刀具根据设定

好的切割位置进行原片裁切，最后由下片工人操作吸盘吊将其取下放置在指定位置

等待物流工运输至下一工序处。

（2）激光切割：上下片操作同上，工人使用激光切割机进行原片裁切。

2．磨边与钻孔：工人将切割好的原片放置在上片台，由设备将其缓慢运送至

磨具位置，操作工控制磨具将切割位置打磨平滑。此过程为湿式作业，设备不断向

打磨位置喷水，防止玻璃粉尘逸散，含玻璃渣的水源流入回收装置进入水处理系统。

根据产品需求，若需要钻孔，则原片传送至钻孔设备处再进行加工，加工过程亦为

湿式作业，完成后由下片工取下。

清洗：生产线自动对玻璃进行清洗烘干，去除表面的杂质和灰尘，洗涤后的玻

璃在设备内部自行风干，无需加热，清洗废水经机带水箱沉淀后循环使用。
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3．钢化：将预处理（切割、磨边与钻孔）好的玻璃送入钢化炉中钢化，钢化

炉以电加热的方式，加热温度 680℃~700℃，时间 2h；完成后进入钢化炉风淬冷系

统进行冷却，之后使用吸盘吊取下。

检查（无放射性）：通过目测、线绳及钢尺对钢化玻璃进行弯曲检测，再将其

送入均质炉以热浸原理检测其应力，将存在自爆隐患即应力不均的钢化玻璃提前引

爆，由回收系统回收废渣，合格品取下送入下一工序。

2. 夹层玻璃生产工艺流程

图 2 夹层玻璃生产工艺流程图

1．上片：夹层玻璃使用的玻璃毛坯为预处理后的玻璃原片，由工人操作吸盘

吊将玻璃原片、PVB或 SGP胶片、第二块玻璃原片依次放在上片台上。

2．合片：原片及胶片依次进入设备中进行合片，随后再进入预热加压机内进

行加热、加压，该设备为电加热的加热方式，温度为 200℃，持续作用 6~8小时即

可出片，设置 4台空调进行降温，包括：1台格力 5P空调，2台格力 1P空调，1

台开利空调/冷水机组（30RB232G）。

3．高压釜：将预压成型的夹胶玻璃送入高压釜内，高压釜使用电能制热，在

温度为 130℃，压力为 8公斤力的作用下使胶片完全与两侧玻璃粘合，高压成型后

的夹胶玻璃进行自然冷却。

4．修边：工人取下玻璃后使用铲具将边缘 PVB或 SGP胶片融化后溢出固体胶

铲除。

检查（无放射性）：使用仪器对玻璃成品进行气泡、杂质检验。合格品可直接

外售或制作夹层中空玻璃。

3.中空玻璃工艺流程
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图 3 中空玻璃工艺流程图

1．除膜：中空玻璃采用的玻璃毛坯为钢化或镀膜玻璃，若为镀膜玻璃，加工

前需进行除膜加工。使用除膜机将镀膜玻璃周边小范围进行打磨，去除铝合金膜，

使玻璃能够和密封胶紧密。

2．弯管上片：工人根据中空玻璃尺寸将铝合金条弯曲成适应尺寸，并操作玻

璃上片，将中空玻璃真空层使用铝合金框进行连接。

3．合片：将玻璃毛坯、弯曲好的铝合金条、玻璃毛坯一次放入中空玻璃线的

上片台，设备自动进行合片加工。

4．打胶：合片后由丁基胶机自动将丁基胶打入铝合金框周边，再使用聚硫胶

将两片玻璃密封。特定产品使用手动打胶机利用结构胶进行密封。

5．固化：密封后静置进行固化。

6．检查（无放射性）：使用仪器检查玻璃的密封性及光学性能，合格品即为产

品。

4.镀膜玻璃工艺流程

图 4 镀膜玻璃生产工艺流程图

1．玻璃毛坯上片：将预处理后的玻璃原片或钢化玻璃放在上片台上。

2．清洗吹干：经传送装置进入设备清洗、吹干，清洗液为水。

3．溅射镀膜：采用真空磁控离子溅射法，以液态铝合金金属液为阴极，加压

并通入氩气形成高能等离子撞击阴极，通过靶材发射阴极原子，使铝合金沉积在玻

璃表面形成膜层，根据产品需求，通过不同靶材镀不同的膜层，该过程在真空密闭

环境下完成。使用的铝合金条原为固态原料，投入设备内通过电加热的方式将其熔

化作为溅射阴极，加热温度约为 140℃。

喷砂：使用自动喷砂机及金刚砂清除配件溅射物，防止溅射物过多造成掉渣，
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喷砂过程较为密闭。

4．降温老化：镀膜完成后使用循环水对其进行降温老化处理，随后取下玻璃。

5．检查（无放射性）：使用光学仪器检测玻璃的辐射率等光学性能。合格品可

作为中空玻璃毛坯或外售。

二、温室气体排放情况

本报告主体温室气体排放总量如下表2-1所示。

表2-1 温室气体排放总量表

项目 2022年

温室气体排放总量（tCO2） 15525.3

具体排放信息见附表1。

三、活动水平数据及来源说明

本报告主体温室气体排放涉及的活动水平数据类别见下表3-1。

表3-1 活动水平数据类别表

活动水平数据 2022年

化石燃料燃烧CO2排放活动水平数据 /

碳酸盐使用过程CO2排放活动水平数据 /

工业废水厌氧处理的CH4排放量活动水平数据 /

CH4回收与销毁量活动水平数据 /

CO2回收利用量活动水平数据 /

净购入使用电力的CO2排放活动水平数据 √

净购入使用热力的CO2排放活动水平数据 /

本报告主体涉及到的所有活动水平数据种类及来源详见下表3-2。

表3-2 活动水平及其来源

净购入电力

净购入电力 净购入量来源说明

/电力净购入

量

《2022年数据质量提升工

作调查单位自查表》

本报告主体活动水平数据详见附表2、3、4、5、6、7。
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四、排放因子数据及来源说明

本报告主体温室气体排放涉及排放因子和计算系数类别见下表

4-1。

表4-1 排放因子和计算系数类别表

排放因子 2022年

化石燃料燃烧CO2排放因子数据 /

碳酸盐使用过程CO2排放因子数据 /

工业废水厌氧处理的CH4排放因子数据 /

CH4回收与销毁量因子数据 /

CO2回收利用因子数据 /

净购入使用电力的CO2排放因子数据 √

净购入使用热力的CO2排放因子数据 /

本报告主体涉及到的所有排放因子种类及来源详见下表4-2。

表4-2 排放因子及其来源

燃料品种
单位热值含碳量

来源说明

碳氧化率

来源说明

净购入电

力、热力

净购入电力、热

力
CO2排放因子来源说明

/

电力

0.8843吨CO2/MWh（《2012

年中国区域电网平均二氧

化碳排放因子》中华北电网

2012年平均供电二氧化碳

排放因子缺省值）

排放因子具体数据详见附表2、3、4、5、6。



扫描全能王 创建

https://v3.camscanner.com/user/download


8

附表1 2022年报告主体温室气体排放总量汇总表

2022年报告主体温室气体排放总量汇总表

源类别 排放量（吨） 温室气体排放量（吨CO2e）

化石燃料燃烧CO2排放 -- --

碳酸盐使用过程CO2排放 -- --

工业废水厌氧处理的CH4排放量 -- --

CH4回收与销毁量 -- --

CO2回收利用量 -- --

净购入使用电力的CO2排放 15525.3 15525.3

净购入使用热力的CO2排放 -- --

企业温室气体排放总量（吨CO2e） 15525.3

附表2 2022年报告主体化石燃料燃烧排放量

无。

附表3 碳酸盐使用过程CO2排放

无。

附表4 工业废水厌氧处理的CH4排放

无。

附表5 CH4回收与销毁

无。

附表6 CO2回收利用

无。



9

附表7 2022年净购入使用电力产生的CO2排放

2022年净购入使用电力产生的CO2排放

净购入使用电力产

生的排放-2

净购入

量
(MWh)

购入量
(MWh/GJ)

外销量
(MWh/GJ)

净购入CO2

排放因子

(吨
CO2/MWh/
吨CO2/GJ)

CO2(吨)

A=B-C B C D E=A*D

电力
合计 1 -- -- -- -- 15525.3

电力 2 17556.6 17556.6 0.8843 15525.3

净购入使用热力产生的CO2排放无。


